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アヤ目

駒（カッター） 加工ঢ়ଶ 駒（カッター） 加工ঢ়ଶ

平目

D1

D TKNCD・KNCF-R
˙ ੾࡟ϩʔϨットۨ

CUT KNURLING WHEEL

品　番 ϐッチ
（mm）

Ϟジュール 
（近似値）

番खNo. 
（ߟࢀ）

寸法（mm）
ద߹ϗルμー メーカー希๬ 

小ചՁ֨外径D 穴径D1 幅T ద用Ճ޻径（ߟࢀ）
K/C%2520 2 0.64 12

25.4 6 5

П25ʙП250

,H2CN20N
,H2CN25N

=�
���

K/C%2518 1.8 0.57 14
K/C%2516 1.6 0.51 16
K/C%2515 1.5 0.48 17
K/C%2512 1.2 0.38 22
K/C%2510 1 0.32 26

П15ʙП150
K/C%2508 0.8 0.26 32
K/C%2506 0.6 0.19 42

 П5ʙ П20
K/C%2505 0.5 0.16 50
K/C%2115 1.5 0.48 17

21.5 6 5
П25ʙП250

=�
���
K/C%2112 1.2 0.38 22
K/C%2110 1 0.32 26
K/C%2108 0.8 0.26 32

П18ʙП150
K/C%2106 0.6 0.19 42

アϠ໨༻

品　番 ϐッチ
（mm）

Ϟジュール 
（近似値）

番खNo. 
（ߟࢀ）

寸法（mm）
ద߹ϗルμー メーカー希๬ 

小ചՁ֨外径D 穴径D1 幅T ద用Ճ޻径（ߟࢀ）
K/CF09103 1 0.32 26

9.5 4 2.5

П12ʙП20

,H1CA08R
,H1CA10R
,H1CA12R

=�
���

K/CF09083 0.8 0.26 32
K/CF090�3 0.7 0.22 36
K/CF09063 0.6 0.19 42

 П3ʙП20
K/CF09053 0.5 0.16 50
K/CF09043 0.4 0.13 64
K/CF09033 0.3 0.10 84

খܘฏ໨༻

品　番 ϐッチ
（mm）

Ϟジュール 
（近似値）

番खNo. 
（ߟࢀ）

寸法（mm）
ద߹ϗルμー メーカー希๬ 

小ചՁ֨外径D 穴径D1 幅T ద用Ճ޻径（ߟࢀ）
K/C%0910 1 0.32 26

9.5 4 2.5

П12ʙП20

,H2CA08R
,H2CA10R
,H2CA12R

=�
���

K/C%0908 0.8 0.26 32
K/C%090� 0.7 0.22 36
K/C%0906 0.6 0.19 42

 П3ʙП20
K/C%0905 0.5 0.16 50
K/C%0904 0.4 0.13 64
K/C%0903 0.3 0.10 84

খܘアϠ໨༻

品　番 ϐッチ
（mm）

Ϟジュール 
（近似値）

番खNo. 
（ߟࢀ）

寸法（mm）
ద߹ϗルμー メーカー希๬ 

小ചՁ֨外径D 穴径D1 幅T ద用Ճ޻径（ߟࢀ）
K/CF21203 2 0.64 12

21.5 6 5

П25ʙП250

,H1CN20N
,H1CN25N =�
���

K/CF21183 1.8 0.57 14
K/CF21163 1.6 0.51 16
K/CF21153 1.5 0.48 17
K/CF21123 1.2 0.38 22
K/CF21103 1 0.32 26

П15ʙП150
K/CF21083 0.8 0.26 32
K/CF21063 0.6 0.19 42

 П5ʙ П20
K/CF21053 0.5 0.16 50

ฏ໨༻

番手NP.͸̍：（ߟࢀ） インチ౰りの山਺ɼP（ピッチ）́К× （̼モジュール）

● ࡐ 質ɿSKH51

˞ 下هՁ格͸、̍コ͋たりのՁ格となͬており·͢ɻ 
加工ʹ͸駒が̎ コඞཁͰ͢ɻ

˞ 下هՁ格͸、̍コ͋たりのՁ格となͬており·͢ɻ 
加工ʹ͸駒が̎ コඞཁͰ͢ɻ




