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自動調芯機構付
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౰ࣾ֨نϩʔϨットۨアϠ໨༻

品　番
寸法（mm）

దԠローレットۨ 質量（g） メーカー希๬ 
小ചՁ֨L H D T t Ճൣ޻ғ

KH1 130 16 5.5 8 1.5
П10ʙП250

,N12CRLʙFRL 410 =��
���
KH2 147 20 6.3 9.6 2.5 ,N30CRLʙFRL 580 =��
���

KHS・KH
˙ స଄ΦʔトεϥΠυϩʔϨットϗルμʔ

AUTO SLIDING ROLL KNURLING HOLDER

˞駒取付用ピン品番：KH1͸KH1P、KH2͸KH2P

༺಺ඪ४ϩʔϨットۨアϠ໨ࠃ

品　番
寸法（mm）

దԠローレットۨ 質量（g） メーカー希๬ 
小ചՁ֨L H D T t Ճൣ޻ғ

KHS 147 20 4.7 6.5 2.5 П10ʙП250 ,NSRL14ʙ50
,NSRL14ʙ40N 550 =��
���

● 駒なし

˞駒取付用ピン品番：KNSP

෇ଐ඼
● 六角棒レンチ

෇ଐ඼
● த目（̢）駒付
● 六角棒レンチ

ಛ�௕
● 取付け؆単：ローレットอ持部のॳظҐஔ設定機構付Ͱ͢ɻॳظҐஔが͸ͬきりΘ͔Δため、自動旋൫への装着΋༰қͰ͢ɻ
● 正֬なҐஔܾめෆཁ：芯ͣΕ͸、オートスライド機構ʹΑり自動調芯Ͱき·͢ɻ調芯範囲͸、ॳظҐஔʹର心ʶ2.5mmͰ͢ɻ
● きΕいな࢓上がり：「オートスライドローレットホルダー」͸、ローレット駒อ持部が上下ʹ移動͢Δ͜とʹΑり、

のローレット駒ʹ発生͢Δ転造力の差Λなݸ̎ し͘、ۉ一な溝ਂ͞のローレット加工ΛՄ能ʹし·したɻ

「Α͋͘Δ質໰」͸ͪ͜Β͔Β
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